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t Verfahren zum Unterbrechen der Antriebstatlgkeit, insbesondere Drehantriebstatigkeit, einer 
Hanjdwerkzeugmaschine 

Es wird ein Verfahren zur Unterbrechung der Drehan- 
. triebstatigkett eines Bohrhammers Im Antriebsstrang zum 
Werkzeug (24) vorgeschlagen, bei dem eine im Antriebs- 
Strang angeordnete Kupplung (28) in Abhangigkeit von einer 
Oberlastgrd&e selbsttdtig ausgeruckt wird. Als Oberlastgrd- 
&e..wird etne BewegungsgroSe des handgefuhrten Bohr- 
hammers im Raum erfa&t und bei Oberschretten eines vor- 
gegebenen Wertes dieser Bewegungsgr5&e die Kupplung 
(28) selbsttatig ausgeruckt. Als Bewegungsgrd&e erfaBt man 
den Weg und/oder die Geschwindigkeit und/oder die Be* 
schleunigung des Bohrhammers im Raum. Dies geschieht 
Gber einen Verdrohsensor (30), der mechanisch direkt oder 
elektromechantsch indirekt Gber eine Steuereinriclitung das 
Ausrucken der Kupplung bewirkt. Durch Eindrucken eines 
EinrDcksteliers kann die Schaftkupplung mechanisch direkt 
Oder uber eine Steuereinrichtung elektromechanlsch wieder 
eingeruckt werden. Der mit dem Bohrhammer In der Hand 
Arbeitende wird vor Verletzungen durch Herumschleudern 
des Gerates beim Blockleren des Bohrers zuverldsslg ge- 
schutzt(Fig.l). 
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Patentansprfiche 

1. Verfahren zum Unterbredien der Antriebstatig- 
keit, insbesondere der Drehantriebstatigkeit, einer 
Handwerkzeugmaschine im Antriebsstrang von s 
deren Antriebsmotor (11) zu deren Werkzeug (24), 
bei dem eine im Antriebsstrang angeordnete Kupp- 
lung in Abhangigkeit von einer OberlastgroBe 
selbsttatig ausgertickt wird, dadurch gekennzeich- 
net, daB man als OberlastgroBe eine Bewegungs- lo 
groBe der handgefuhrten Handwerkzeugmaschine 
im Raum erfaBt und bei Oberschreiten eines vorge- 
gebenen Wertes dieser BewegungsgrdBe die 
Kupplung (28) selbsttatig ausgerOckt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- is 
zeichnet, daB man als BewegungsgroBe einen Weg 
erfaBt, den die Handwerkzeugmaschine durchlauft 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man als BewegungsgroBe die Ge- 
schwindigkeit erfaBt, mit der sich die handgefuhrte 20 
Handwerkzeugmaschine im Raum bewegt 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man als BewegungsgroBe die Be- 
schleunigung erfaBt, mit der sich die Handwerk- 
zeugmaschine im Raum bewegt 25 

5. Verfahren nach einera der Anspruche 1—4, da- 
durch gekennzeichnet, daB man als Bewegungsgro- 
Be den Weg und/oder die Geschwindigkeit und/ 
Oder die Beschleunigimg erf aflt 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1—5, da- 30 
durch gekennzeichnet, daB man als Bewegungsgro- 
Be den Weg und/oder die Geschwindigkeit und/ 
Oder die Beschleunigung einer SuBeren Schwenk- 
bewegung der Handwerkzeugmaschine um eine 
Drehantriebsachse (31). des angetriebenen Werk- 35 
zeuges (24) erfaBt 

7. Verffihren nach einem der Anspruche 1—6, da- 
durch gekennzeichnet, daB man mit einem mit der 
Handwerkzeugmaschine festen, insbesondere elek- 
trischen, mechanischen oder elektromechanischen, 40 
Sensor (30) die BewegungsgroBe erfaBt und der 
Sensor (30) bei Oberschreiten des vorgegebenen 
Wertes der BewegungsgroBe die Kupplung (28) un- 
mittelbar Oder mittelbar mechanisch, elektrisch 
Oder elektromechanisch ausriickt 45 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Senspr(3Q) bei Oberschreiten des 
vorgegebenen Wertes der BewegungsgrdBe die 
Kupplung (28) unmitteibar und mechanisch aus- 
nickt . . 50 

9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Sensor (30) bei Oberschreiten des 
vorgegebenen Wertes der BewegungsgroBe eine 
Steuereinrichtung (34), insbesondere eine Schaltlo- 
gik, aktiviert, die ihrerseits ehien Steuerimpuls auf 55 
einen insbesondere elektromechanischen, z.B. elek- 
tromagnetischen, Stellantrieb (35), insbesondere 
Ausruck-Steilantrieb, ftihrt, der an der Kupplung 
(28) zu deren Ausrucken angreift 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1—9, da- 60 
durch gekennzeichnet. daB man nach AusrQcken 
der Kupplung (28) und Unterschreiten des vorge- 
gebenen Wertes der BewegungsgroBe die Kupp- 
lung (28) bedarfsweise. insbesondere durch manuel- 
les Betatigen eines Einruckstellers (32). unmittelbar 65 
Oder mittelbar mechanisch, elektrisch oder elektro- 
magnetisch einriickt 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB der Einracksteller (32) die Kupplung 
(28) unmittelbar und mechanisch einrQckt. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der EinrQdksteller (32) die Steuerein- 
richtung (34), insbesondere Schaltlogik, bei dessen 
Betatigung aktiviert, die ihrerseits einen Steuerim- 
puls atif einen insbesondere elektromechanischen, 
2.B. elektromagnetischen, Stellantrieb (36), insbe- 
sondere Einriickstellantrieb, ffihrt, der an der 
Kupplung (28) zu deren EinrCcken angreift 

13. Handwerkzeugmaschine, insbesondere Bohr- 
hanmier, in deren Antriebsstrang vom Antriebsmo- 
tor (11) ziim angetriebenen Werkzeug (24) eine 
Oberlasteinrichtung mit Kupplung angeordnet ist, 
die in Abhangigkeit von: einer OberlastgrdBe 
selbsttatig ausgerQckt wird mit Uriterbrechung der 
Antriebstatigkeit, insbesondere Schlag- und/oder 
Drehantriebstatigkeit, insbesondere zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kupplung als formschlflssige 
oder kraftschlussige Schaltkupplung (28) ausgebil- 
det ist und daB ein insbesondere elektrischer, me- 
chanischer oder elektromechanischer Sensor (30) 
mit der Handwerkzeugmasclune fest verbtmden ist, 
der mit der Schaltkupplung (28) in Wiricverbindung 
steht und diese bei Oberschreitien einer Bewe- 
gungsgrdBe dier handgefflhrten Handwerkzeugma- 
schine im Raum zum selbsttatigen Ausriicken be- 
aufschlagt 

14. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Sensor (30) als Ver- 
drehsensor ausgebildet ist, der als Bewegungsgrd- 
Be den Weg und/oder die Geschwindigkeit und/ 
oder die Beschleunigung einer auBeren Schwenk- 
bewegung der handgefuhrten Handwerkzeugma- 
schine im Raum um eine Drehantriebsadise (31) 
des angetriebenen Werkzeuges (24) erfaBt 

15. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 14, da^ 
durch gekennzeichnet, daB der Sensor (30) als me- 
chanischer Tragheitssdialter ausgebildet ist 

16. Handwerkzeugmaschine nach Ahsp.ruch.15, da- 
durch gekennzeichnet, daB der mechanische TrSg-. 
heitsschalter mechanisch ilber einen Hebel (33) mit 
der Schaltkupplung (28) zu deren AusrQcken ger 
koppelt ist und auf diese arbeitet 

17. Handwerkzeugmaschine nach Ansprudi .13 
Oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor 
(30) als elektromechanisdier Fflhler ausgebildet^ ist; * 
der mit einer Steuereinriditung (34), insbesondere 
Schaltlogik, im Inneren der Handwerkzeugmaschi- 
ne in Wirkverbindung steht und diese im Uberlast- 
fall aktiviert, und daB die Steuereinrichtung (34) mit 
der Schaltkupplung (28) zu deren Ausrilcken und 
Wiedereinriicken in Wirkverbindung steht 

18. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Schaltkupplung (28) 
als Servo-Schaltkupplung ausgebildet ist und mit- 
tels elektrischer oder elektromechanischer, vom 
Antriebsmotor (11) der Handwerkzeugmaschine 
abgezweigter Energie betatigbar ist 

19. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 18, ge- 
kennzeichnet durch einen elektromechanischen, 
insbesondere elektromagnetischen, Stellantrieb, 
insbesondere Ausrtickstellantrieb (35) und/oder 
Einrackstellantrieb (36), der Schaltkupplung (28). 
der von der Steuereinrichtung (34) beaufschlagbar 
ist 

20. Handwerkzeugmaschine nach einem der An- 
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sprQche 13—19, gekennzeichnet durch einen vom heitskupplung dauernd anspricht In nachteiliger Weise 
MaschinenauBeren her erreichbaren, insbesondere kann also hierbei die Leistungsfahigkeit der Handwerk- 
manuell betStigbaren, Einriicksteller (32), mittels zeugmaschine nicht voll ausgenutzt werden. Auch ein- 
dessen die Schaltkupplung (28) unmittelbar oder stellbare Sicherheitskupplungen bringen keine befriedi- 
mittelbar mechanisch, elektrisch oder elektrome- 5 gende Losung. Man kann zwar im oberen Drehmoment- 
chanisch wiedereinruckbar ist bereich arbeiten, muB aber dafur im Blockierfall mit 

21. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 20, da- einem entsprechend grSBeren MomentenstoB rechnen. 
durch gekennzeichnet, daB der Einrucksteller (32) Es ist ferner bekannt (DE-OS 35 1 1 437), aus den ge- 
mechanisch uber einen Hebel (37) mit der Schalt- nannten Grunden innerhalb der Handwerkzeugmaschi- 
kupplung (28) zu deren Einrucken gekoppelt ist und 10 ne KraftmeBelemente anzuordnen, die bei Erreichen ei- 
auf diese arbeitet nes vorgegebenen ubertragenen Drehmomentes rea- 

22. Handwerkzeugmaschine nach den AnsprOchen gieren und ein Signal erzeugen. Dieses soli in nicht gel5- 
17 und 20. dadurch gekennzeichnet, daB der Ein- ster Weise der Erzeugung von Steuerfunktionen dienen 
riicksteller (32) mit der Steuereinrichtung (34), ins- und beispielsweise zum Abschalten der Energiezufuhr, 
besondere Schaltlogik. in Verbindung steht und 15 zum Betatigen einer Kupplung oder Bremse und der- 
diese bei dessen Betatigung aktiviert gleichen verwendet werden. AIs KraftmeBelemente sind 

23. Handwerkzeugmaschine nach einem der An- solche aus Piezokeramik angesprochen. Auch bei dieser 
spruche 13-22, dadurch gekennzeichnet, daB die bekannten Methode ist man in der Vorstellung verhaf- 
Schaltkupplung (28) mindestens eine im eingeriick- tet, daB a!s OberlastgroBen zum selbsttatigen Ausrflk- 
ten Zustand vorgespannte und verrlegelte Aus- 20 ken z.B, einer Kupplung so wie bei den beschriebenen 
ruckfeder (29) aufweist, die bei AusrflckbetStigung Sicherheitskupplungen kraftabhUngige GroBen heran- 
der Schaltkupplung (28) diese unter Entspannung gezogen werden. Dadurch werden die eingangs geschil- 
selbsttatig ausruckt und die bei Einruckbetatigung derten Nachteile jedoch nicht beseitigt 
der Schaltkupplung (28) wieder spannbar und ver- 

riegelbarist 25 Vorteile der Erfindung 

24. Handwerkzeugmaschine nach einem der An- 

spruche 13—23, dadurch gekennzeichnet, daB die Das erfindungsgemaBe Verfahren mit den kennzeich- 
Schaltkupplung (28). im Drehantrieb-Antriebs- nenden Merkmalen des Hauptanspruchs hat demgegen- 
strang, vor oder nach dessen Abzweig zum Schlag- uber folgende Vorziige. Da als OberlastgrdBe eine Be- 
antrieb, des Bohrhammers angeordnet ist 30 wegungsgroBe der handgefuhrten Handwerkmaschine 

25. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 24, da- im Raum erfaBt wird, die z.B. aus einem Weg und/oder 
durch gekennzeichnet, daB die Schaltkupplung (28) einer Geschwindigkeit und/oder einer Beschleunigung 
im Antriebsstrang zwischen dem abtriebsseitigen, bestehen kann, und da die Kupplung bei Oberschreiten 
vom Motorritzel (15) angetriebenen Getriebe (16, eines vorgegebenen Wertes einer solchen Bewegungs- 
17) einerseits und dem das Schlagwerk (13) treiben- 35 groBe selbstt^tig ausgerOckt wird, ergibt sich immer die 
den Getriebezug andererseits angeordnet ist gleiche Sicherheit fur den Benutzer der Handwerkzeug- 
maschine, unabhangig vom Antriebsmoment der Hand- 

Beschreibung werkzeugmaschine, das der Benutzer mit dem Haltemo- 

ment aufbringt. Der Benutzer braucht nicht in Erwar- 
40 tung eines Blockierens dauernd ein filr die meiste Zeit 
Stand der-Technik ; viel zu groBes Haltemoment vorbeugend bereitzuhal- 

ten. Er kann vielmehr locker und unverkrampft arbei- 
Die Erfindung geht aus von einem Verfahren zum ten, ohne befurchten zii ihussen, von einem plotzlichen 
Unterbrechen der Antriebstatigkeiti insbesondere der- Blockierfall uberrascht zu werden und z.B. bei einem 
Drehantriebstatigkeit, einer Handwerkzeugmaschine 45 Bohrhammer beim Bohrbetrieb durch das Herum- 
'nach dem gattungsbildenden Oberbegriff des Hauptan- . schleudern des Bohrhammers beim Blockieren des Boh- 
ispruchs: Es ist bekannt (DE-OS 28 20 1 28), als Kupplung rers, z.B. Verhaken des Bohrers in Stein, Beton od-dergU 
im Antriebsstrang eine Sicherheitskupplung anzuord- . verletzt zu werden. Die Erfindung basiert auf der grund- 
hen, die bei Erreichen eines bestimmten Qbertragenen sStzlichen Erkenntnis, die beim Blockieren eines dre- 
Drehmoinentes anspricht und dann den Drehantrieb 50 henden Werkzeuges einsetzende Schwenkbewegung 
trennt. Derartige Sicherheitskupplungen sind z3. als der Handwerkzeugmaschine, insbesondere eines Bohr- 
Rutschkupplungen, Reibkupplungen oder losbare hammers, selbst als Signal fur die Unterbrechung der 
Kupplungen ausgebildet Derartige Sicherheitskupplun- Antriebstatigkeit insbesondere Drehantriebstatigkeit, 
gen sprechen kraftabhangig an. Dies geht gut, wenn der heranzuziehen und nicht etwa dazu eine kraftabhangige 
Benutzer der Handwerkzeugmaschine auf das plotzlich 55 GroBe, z.B. ein Drehmoment, im KraftfluB des Drehan- 
im Blockierfall auftretende Moment gefaBt ist und die triebes. Sobald z.B. eine bestimmte, fur die die Hand- 
Handwerkzeugmaschine in Erwartung dieser Arbeits- werkzeugmaschine haltende Hand noch zulassige 
stdrung fortwahrend mit dem entsprechenden Gegen- Schwenkbewegung, zJB. in der GrdBenordnung von 10* 
moment halt Oft jedoch sind diese Voraussetzungen in einer Maximalzeit, uberschritten wird, wird darOber 
nicht gegeben. so daB z.B. verdrehte oder gar verletzte eo die Schaltkupplung ausgerCckt und die AntriebstStig- 
Handgelenke und Arme beim Benutzer derartiger keit unterbrochen. Dabei ist es unerheblich, wie fest der 
Handwerkzeugmaschinen, insbesondere Bohrhammer, Benutzer die Handwerkzeugmaschine halt und wie sta- 
immer wieder auftreten. AIs VorbeugemaBnahme dage- bil er steht Aufgrund des erfindungsgemaBen Verfah- 
gen ist auch bekannt, das Ansprechmoment derartiger rens wird unabhangig davon zuveriassig dafur Sorge 
beschriebener Sicherheitskupplungen niedriger anzu- 65 getragen, daB unzulassige Schwenkbewegungen der 
setzen, mit der Folge, daB man bei gr6fieren Bohrer- Handwerkzeugmaschine sowie der diese haltenden 
durchmessem oder langerem Bohren nicht das zum Ar- Hand verhindert werden mit all den sich daraus erge- 
beiten erforderliche Moment erreicht und die Sicher- benden bekannten Beeintrachtigungen und Schaden. 
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Durch die in den AnsprUchen 2—12 enthaltenen 
Merkmale sind vorteilhafte Weiterbildungen und Ver- 
besserungen des im Hauptanspruch angegebenen Ver- 
fahrens mSglick 

Die Erfindung bezieht sich f eraer auf eine Handwerk- 5 
zeugmaschine mit den Merkmalen im Oberbegriff des 
Anspruchs 13. ErfindungsgemaB ist eine soiche Hand- 
werkzeugmaschine durch die Merkmale im Kennzeich- 
nungsteil des Anspruchs 13 gekennzeichnet Vorteilhaf- 
te Weiterbildungen und Verbesserungen einer solchen 10 
Handwerkzeugmaschine ergeben sich durch die Merk- 
male in den Anspruchen 14—25, Die Oberlasteinrich- 
tung ist relativ einfach im Aufbau und, da sie nur wenig 
zusatzliche Teile benotigt, kostengiinstig, so daB sich 
der insgesamt nur geringe Mehraufwand dafOr im Hin- 15 
blick auf die erreichte zuverlSssige Sicherheit fiir den 
Benutzer immer rechtf ertigt 


Zeichnung 


20 


Die Erfindung ist nachfolgend anhand von in den 
Zeichnungen gezeigten Ausfuhrungsbeispielen nUher 
eriautert Es zeigen: 

Fig. 1 einen schematischen, teilweisen axialen Ungs- 
schnitt einer Handwerkzeugmaschine, bei dem verein- 25 
f acht nur einige wichtige Teile des Antriebsstranges ge- 
zeigt sind, 

Fig. 2 und 3 jeweils vereinfachte schematische Funk- 
tionsbilder verschiedener Betriebsweisen der Hand- 
werkzeugmaschine in Fig. 1, 30 

Fig, 4 eine schematische Seitenansicht einer Schalt- 
kupplimg im ausgerflckten Zustand, 

Fig. 5 und 6 eine schematische Seitenansicht bzw. 
Vorderansicht der Schaltkupplung im eingerOckten Zu- 
stand.,. 35 

Beschreibiing der Erfmdung 

, In FigA ist schemaUsbh eine Handwerkzeugmasdii- ' 
ne gezeigt, die hieV aus einem Bohrhammer besteht Der 46. 
Bohrhammer weist ein Gehause 10 auf, in dem ein elek- 
trischer Antriebsmptor 11, der als Universalmotor ge- 
staltet ist f emer eiri Getriebe 12 und ein Sdilagwerk 13 
angeordnet siiid Der Bohrhammer ist insoweit z.B. ent- 
sprechend DE-bS 28 20 128 gestaltet, auf die hier aus- 45 
drilcklich Beziig genoiiimen ist, so daB besondere Ein- 

^zelheiten des Getnebes 12 upd des Schlagwerkes 13 
nicht eriautert werde^^^^ 

. Der Antnebsniiotor ii i t^^ der Motorwelle 14 
ein MotorritzeliS, das in Eihgriff mit einem Zahnrad 16 50 
"steht, das drehfest auf eiiher Welle 17 gehalten ist Auf 
der Welle 17 sitzt drehfest eine Trommel 18 als Teil des 
Schlagwerkes 13, deren daran fester Mitnehmerbolzen 
19 mit Spiel in eine Querbohrtmg eines Drehbolzens 20 
eingreift, der seinerseits in einem gabelartig ausgebilde- 55 
ten Ende eines Antriebskolbens 21 lagert. Der Antriebs- 
kolben 21 ist als Hohlkolben ausgebildet und beauf- 
schlagt ttber ein Luftpolster einen darin beweglich gela- 
gerten SchlSger 22. Der uber die Trommel 18 axial hin 
und her gehend angetriebene Antriebskolben 21 des 60 
Schlagwerkes 13 treibt Uber das Luftpolster den Schla- 
ger 22 an, der seine Schlagenergie direkt auf ein in einen 
Werkzeughaiter 23 eingesetztes Werkzeug 24 abgibt 
Das Werkzeug 24 besteht z.B. aus einem Bohrer. Auch 
anders geartete Werkzeuge k&nnen im Werkzeughaiter 65 
23 aufgenommen werden. 

Das Werkzeug 24 ist Ober eine nur schematisch ange- 
deutete Drehhulse 25 des Getriebes 12 rotatorisch an- 


treibbar. Die Drehhulse 25 tragt hierzu ein daran dreh- 
festes Zahnrad 26, das in Eingriff mit einem Ritzel 27 
steht, das drehfest oder fiber eine besondere Sicher- 
heitskupplung mit der Welle 17 gekuppelt isL Eine der- 
artige Sicherheitskupplung ist ebenfalls in DE-OS 
28 20 128 beschrieben, auf die verwiesen wird. 

Im Antriebsstrang vom Antriebsmotor 11 zum Werk- 
zeug 14 ist eine besondere Kupplung 28 angeordnet, die 
hier lediglich schematisch gezeigt ist Diese Kupplung 
28 ist im Drehantrieb-Antriebsstrang vor dem Abzweig 
des Schlagwerkes 13 angeordneL Sie befindet sich nam- 
lich zwischen dem vom Motprritzel 15 angetriebenen 
Getriebeteil in Form des Zahnrades 16 und der Welle 17 
einerseits und dem das Schlagwerk 13 treibenden Ge- 
triebezug andererseits, in Form der mit der Welle 17 
drehfesteii Trommel 18 und der daivon angetriebenen 
Teile des Schlagwerkes 13, wie eingangs eriautert ist 

Bei emem anderen, nicht gezeigten Ausfflhrungsbei- 
spiel befindet sich die Schaltkupplung 28 hmter dem 
gezeigten Abzweig im reinen Drehantriebszweig, z.B. 
auf der Welle 17 oder zwischen dem Ritzel 27 und des- 
sen Antrieb von der Welle 17. 

Die Kupplung 28 wird in Abhangigkeit von einer 
OberlastgroBe selbsttatig ausgeruckt rait Unterbre- 
chung der Antriebstatigkeit In diesem Fall wd der in 
Fig. 1 links der Kupplung 28 daran anschlieBende Ge- 
triebekomplex nrcht angetrieben, so daB in diesem Fall 
sowohl das Schlagwerk 13 stillsteht als auch der die 
Drehhulse 25 und das Werkzeug 24 drehende Antrieb. 
Die Kupplung 28 ist hierbei als Schaltkupplung ausge- 
bildet Diese kami z.B. als formschlussige Kupplung ge- 
staltet sem, in diesem Fall z3, als Klauenkupplung. 
Dann empfiehlt es sich, beim AusrQcken dieser Kupp- 
lung 28 auch den Antriebsmotor 11 auszuschalten und 
stillzusetzen, damit spater beim Wiedereinrflcken der 
Kupplung 28 in noch beschriebener Weise das Wleder- 
einrucken un StiUstand erfolgen kiann. Statt dessen kann 
die Kupplung 28 auch, wie gezeigt als kraftschlussige 
Schaltkupplung ausgebildet seui, z£. als Reibkupplung. 
Die Kupplung 28 ist dabei als Servoschaltkupplung aus- 
gebildet die mittels der vorhaiidenen, yom Antriebsmo- 
tor 11 abgezweigten Energie, Z.B. mittels elektrischer 
oder elektro-me<±ani^dier Energi^ steuerbarist 

. Wie in' Fig. 1— 6 im Zusammenhang mit der darge- 
stellten' Kupplung 28 angedeutet ist weist diese minde- 
stens eine im eingerUckten Zustand vorgespannte und 
yerriegeltie Ausruckfeder 29 auf, die bei AusrUckbetati- 
gung der Schaltkupplung 28 diese unter Entspannutig 
selbsttatig ausrQckt Bei Einrfickbetatigung der Kupp- 
lung 28 ist die Ausrubkfeder 29 wieder spannbar und 
verriegelbar. Somit wird die Kraft zum Treiinen der 
beiden Half ten der Schaltkupplung 28 von der Ausrflck- 
feder29geliefert 

Die Handwerkzeugmasclune weist femer einen nur 
schematisch angedeuteten Sensor 30 auf, der fest mit 
dem Gehause 10 verbunden ist zweckmaBigerweise 
sich im Innerendes Gehauses 10 befindet Der Sensor 30 
ist als elektrischer oder mechanischer oder elektrome- 
chanischer Sensor ausgebildet Der Sensor 30 steht mit 
der Schaltkupplung 28 in Wirkverbindung (Fig. 2-6) 
und beaufschlagt die Schaltkupplung 28 bei Oberschrei- 
ten einer BewegungsgrdBe der handgeffihrten Handr 
werkzeugmaschine. Beim gezeigten AusfOhrungsbei- 
spiel ist der Sensor 30 als Verdrehsensor ausgebildet 
der als BewegungsgroBe den Weg und/oder die Ge- 
schwindigkeit und/ oder die Beschleunigung einer auBe- 
ren Schwenkbewegung der handgefuhrten Handwerk- 
zeugmaschine im Raum um eine Drehantriebsachse 31 
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des angetriebenen Werkzeuges 24 erfaBt 

Die Handwerkzeugmaschine weist auBerdem einen 
vom Maschinen^ufieren her erreichbaren, insbesondere 
manuell betdtigbaren, EinrUcksteller 32 auf, der z.B. aus 
einem Betatigungsknopf besteht 1st die Schaltkupplung 5 
28 ausgerOckt worden, so kann sie mittels des EinrOck- 
stellers 32 unmittelbar oder mittelbar und dabei mecha- 
nisch, elektrisch oder elektromagnetisch wieder einge- 
rOckt warden. 

Bei dem in Fig. 4-6 gezeigten AusfOhningsbeispiel 10 
ist der Sensor 30 ais mechanischer Tragheitsschalter 
ausgebildet und mechanisch fiber einen angedeuteten 
Hebel 33 mit der Schaltkupplung 28 zu deren Ausriik- 
ken gekoppelt Der am Ende den Sensor 30 tragende 
Hebel 33 ist dabei um eine schematisch angedeutete 15 
Schwenkachse 38^ die etwa parallel zur Mittelachse der 
Schaltkupplung 28 verlauft, im Gehause 10 frei 
schwenkbar gehalten, wobei eine etwa U-formige Klaue 
am Ende des Hebels 33 so bemessen und ausgebildet ist, 
daB sie die Schaltkupplung 28 im eingerOckten Zustand 20 
gemafi Fig, 5 und 6 in diesem eingeruckten Zustand hal- 
ten kann. Dabei ist die Klaue z.B. etwa radial von auBen 
an beide zusammengedrOckte Kupplungshaiften heran- 
gefuhrt, die gemeinsam von der Klaue so tibergriffen 
werden, daB die Ausrflckfeder 29 im zusammengedrQck- 25 
ten Zustand verbleibt und die Schaltkupplung 28 nicht 
ausrticken kann. In Fig. 6 ist schematisch mit Pfeil 41 die 
Antriebsdrehrichtung des Werkzeuges 24 symbolisiert. 
Wenn das Werkzeug 24 z.B. im Gestein blockiert, wird 
die Handwerkzeugmaschine etwa in Richtung des Pfei- 30 
les 40 herumgeschleudert Dabei spricht der Sensor 30 
an, der bei diesem Ausfuhrungsbeispiel als mechani- 
scher Tragheitsschalter dann mitsamt dem Hebel 33 und 
der an der Schaltkupplung 28 angreifenden Klaue um 
die Schwenkachse 38 in Pfeih-ichtung 39 und so ge- 35 
schwenkt wird, daB die Klaiie am Ende des Hebels 33 
beide Kupplungshaiften der iSchaltkuppIung 28 freigibt, 
so daB die zusammengedrOckte Ausruckfeder 29, die . 
Schaltkupplung 28 selbsttatig in die ausgerGcktje Stei- 
lung gemaB Fig. 4 ttberf uhren kann. 40 
, In Ii1g.'4 ist schemsftisch ein Einrucksteller 32 gezeigt, 
der ' mechanisch tibier einen eiigenen Hebel 37 mit der * 
'SchaltkUppIuhjg 28 zu deren Einruckeh gekoppelt ist 
Soli die Schaltkupplung 28; ausgeherid von der ausge- 
' rOckten Stellung gemaB Fig. 4, wieder eingeruckt wer- 45 
• den, so wird auf den Einrucksteller 32 gedrQckt, der 
mechanisch tiber den Hebel 37 die in Fig. 4 linke Halfte 
unter Zusammendruckeh cler AusrOckfeder 29 an die 
rechte Kupplungshalf te herahschiebt, bis die eingerjQck- 
' te Stellung gemaB Fig. 5 erreicht ist, in der danri die 50 
Klaue am Ende des Hebels 33 selbsttatig fiber beide 
zusammengedrOckte Kupplungshaiften der Schaltkupp- 
lung 28 greift. 

Bei dem m Fig. 2 und 3 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist in der Handwerkzeugmaschine zusatzlich eine 55 
Steuereinrichtung 34, z.B, eine Schaltlogik, enthalten, 
mit der sowohl der Sensor 30 als auch der Einrficksteller 
32 in Verbindung steht, wobei jeder von diesen die 
Steuereinrichtung bei Wirksamwerden aktivieren kann. 
In diesem Fall ist der Sensor 30 als elektromechanischer eo 
Ffihler ausgebildet. der im Oberlastfall die Steuerein- 
richtung 34 aktiviert Die Steuereinrichtung 34 steht ih- 
rerseits mit der Schaltkupplung 28 zu deren Ausrficken 
und Wiedereinrucken in Wirkverbindung (Fig. 2, 3). 
Spricht der Sensor 30 an, so wird darfiber die Steuerein- 65 
richtung 34 aktiviert, die ihrerseits die Schaltkupplung 
28 elektrisch oder elektromechanisch, z.B. elektroma- 
gnetisch, ausrfickt Wird sodann von auBen der Einrfick- 


steller 32 betatigt und liegt kein Oberlastfall vor, so wird 
fiber die Betatlgung des Einruckstellers 32 ebenfalls die 
Steuereinrichtung 34 aktiviert, die nun die Schaltkupp- 
lung 28 im Shine eines Wiedereinrfickens ansteuert 

Mit der so ausgestalteten Handwerkzeugmaschine ist 
es mdglich, daB fiber den Sensor 30 als OberlastgroBe 
eine BewegungsgrdBe der handgefuhrten Handwerk- 
zeugmaschine im Raum erfaBt wird und bei Oberschrei- 
ten eines vorgegebenen Wertes dieser Bewegungsgrd- 
Be die Kupplung 28 selbsttatig ausgerfickt wird. Dabei 
kann der Sensor 30 so beschaffen sein, daB er als Bewe- 
gungsgrdBe einen Weg erfaBt, den die Handwerkzeug- 
maschine durchiauft Als Weg kommt z3. der Schwenk- 
winkel einer Schwenkbewegung der Handwerkzeug- 
maschine um die Drehantriebsachse 31 in Betracht, wo- 
bei der Verdrehsensor 30 dann z3. beim Oberschrelten 
einer zuiassigen Schwenkbewegtmg von z.B. 10*" 
Schwenkwinkel anspricht und in beschriebener Weise 
ein Ausrucken der Kupplung 28 veranlaBt Statt dessen 
oder auch zusatzlich kann man mittels des Sensors 30 als 
BewegungsgrdBe auch die Geschwindigkeit und/oder 
Beschleunigung erfassen, mit der sich die Handwerk- 
zeugmaschine im Raum bewegt Der Kemgedanke ist 
hierbei, die beim Blockieren des angetriebenen Werk- 
zeuges 24 einsetzende Drehung des Gehauses 10 der 
Handwerkzeugmaschine selbst als Signal dafur heran- 
zuziehen, den Drehantrieb bei Oberschrelten dieser Be- 
wegungsgrdBe durch Ausrficken der Kupplung 28 abzu- 
schalten. Dann wird der Drehantrieb unterbrochen, so 
daB die Drehbetatigung des Werkzeuges 24 aufhdrt, 
wahrend der in Fig. 1 rechts der Kupplung 28 befindli- 
che Antriebsteil, insbesondere Antriebsmotor 11 mit 
Getriebe 15, 16, frei weiterdrehen kann. Nur im Fall der 
Ausbildung der Kupplung 28 als formschlussige Schalt- 
kupplung empfiehlt es sich, zugleich mit dem Ausrficken 
der Kupplung 28 auch den Antriebsmotor 11 vom Netz 
zu trennen und auszuschalten. Bei allem ist es unerheb- 
lich, wie fest der Benutzer die Handwerkzeugmaschine 
halt und wie stabil er steht Unabhangig davon sorgt die 
erlauterte Oberlasteinrichtung daffir, daB unzulassige 
Verdrehungen der Handwerkzeugmaschine und damit 
der Hand des diese haltenden Benutzers mit der Gefahr , 
einhergehender Verletzungen verhindert werden. Die . 
mittels der Oberlasteinrichtung gewahrleistete Sicher- 
heit steht zuveriassig inuner an, unabhahgig vom Ar- 
beitsmoment der Haridwerkzieugmaschine, das der Be- 
nutzer mit dem Haltemoment aufbringt Der Benutzer 
braucht daher nicht in Erwartung eines etwaigen Blok- 
kierens dauernd ein ffir die meiste Zeit viel zu groBes 
Haltemoment vorbeugend bereitzuhaltea Er kann viel- 
mehr locker und unverkrampft mit wesentlich geringe- 
rem Kraf taufwand arbeiten und sich dadurch besser auf 
den eigentlichen Bearbeitungsvorgang konzentrieren. 
Somit ist mit Hilfe der Oberlasteinrichtung mit einfa- 
chen, kostengfinstigen Mitteln ein Schutz des mit der 
Handwerkzeugmaschine arbeitenden Menschen gegen 
Verletzungen durch Herumschleudem der Handwerk- 
zeugmaschine beim Blockieren des rotierenden Werk- 
zeuges 24 geschaffen, insbesondere ein Schutz gegen 
Herumschleudem der Handwerkzeugmaschine z.B. 
dann, wenn das Werkzeug 24 im Werkstfick. z.B. in 
Stein, Beton od.dergl.. verhaken sollte. Es wird also als 
BewegungsgrdBe der Weg und/oder die Geschwindig- 
keit und/oder die Beschleunigung einer auBeren 
Schwenkbewegung der Handwerkzeugmaschine um die 
Drehantriebsachse 31 erfaBt Oberschreitet diese Bewe- 
gungsgrdBe einen vorgegebenen Wert, so wu-d dies vom 
Sensor 30 erfaBt, der sodann unmittelbar (Fig. 4 -6) 
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Oder mittelbar (Fig- 2, 3) die Kupplung 28 ausrCckt Bei 
der unmittelbaren BetStigung erf olgt das Ausrucken der 
Kupplung 28 mechanisch Qber den Hebel 33. Bei der 
mittelbaren Betatigung aktiviert der Sensor 30 bei 
Obersclireiten des vorgegebenen Wertes der Bewe- 5 
gungsgroBe die Steuereinrichtung 34, ihsbesondere 
Schaltlogik, die dann ihrerseits einen Steuerimpuls im 
Sinne AusrUcken der Kupplung auf einen elektrome- 
chanischen, z.B. elektrischen, Stellantrieb, insbesondere 
AusrOck-Stellantrieb 35, ftihrt, der dann an der Kupp- 10 
lung 28 zu deren Ausrucken angreift. 1st hiemach der 
vorgegebene Wert der BewegungsgroBe, der das Aus- 
rOcken der Kupplung 28 veranlaBt hat, unterschritten 
worden, so wird ein WiedereinrOcken der Kupplung 28 
Z.B. durch manueUes Eindrttcken des Einruckstellers 32 15 
eingeleitet, der dann unmittelbar Oder mittelbar and da- 
bei mechanisch, elektrisch oder elektromechanisch das 
Wiedereinrticken der Kupplimg 28 veranlaBt Bd dem 
Ausf uhrungsbeispiel gemaB Fig. 4-6 erfolgt mittels des 
Einruckstellers 32 eine unmittelbare und mechanische 20 
WiedereinrUckung der Kupplung 28. Beim Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 2 und 3 hingegen wird durch 
das Z.B. manuelle Eindrttcken des Einrfldcstellers 32 die 
Steuereinrichtung 34, insbesondere Schaltlogik, akti- 
viert, die dann ihrerseits einen Steuerimpuls z3, auf 25 
einen Stellantrieb in Form eines Einrflck-SteUantriebes 
36, fuhrt. der an der Kupplung 28 zu deren EinrOcken 
angreift Der Einrttckstellantrieb 36 wird von der 
Steuereinrichtung 34 z3. elektromechanisch, insbeson- 
dere elektromagnetisch, betatigt 30 
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